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1. Wstep
1.1. Podstawy formalne opracowania
Podstawa formalng opracowania niniejszych wyjasnien do raportu jest pismo

Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w todzi z dnia 14 maja 2012 r., znak
WO00S.4210.16.2012.BM.5 o zlozenie wyjasnien w sprawie wniosku z dnia
10.04.2012 r. L.dz. JRP/JSz/1235/2012 o0 zmiane decyzji Regionalnego Dyrektora
Ochrony Srodowiska w todzi o $rodowiskowych uwarunkowaniach nr 34/09 z dnia
05 listopada 2009 r. dla przedsiewziecia polegajgcego na modernizacji oczyszczalni
Sciekow i skanalizowaniu czesci aglomeracji Tomaszowa Mazowieckiego.

Kserokopia pisma stanowi zatgcznik nr 1.

2. Wyjasnienia do wezwania z dnia 14 maja 2012 roku

2.1. OPIS INSTALACJI SUSZENIA OSADOW

2.1.1. WPROWADZENIE

Wsrdd najpopularniejszych metod suszenia osadow mozna wyrdznié¢ suszenie
za pomocg suszarni bebnowych, tasmowych oraz fluidalnych. R6znig sie one pod
wzgledem sposobu wymiany ciepta oraz ze wzgledu na wydajno$¢, okreslanej jako
ilos¢ odparowanej wody z osadow w jednostce czasu. W przypadku oczyszczalni
Sciekdw w Tomaszowie Mazowieckim najlepszym rozwigzaniem jest technologia
oparta na suszarni tasmowej BDS.

Niniejszy opracowanie stanowi opis Sredniotemperaturowej tasmowej
suszarni osadéw sSciekowych pracujgcej w systemie suszenia bezposredniego z
wykorzystaniem gazu ziemnego jako paliwa do suszenia. Obudowa oferowanej
suszarni w petni wykonana bytaby ze stali nierdzewne,;.

llos¢ powstajgcych osadow sciekowych jest okreslona jako 15’400 ton osadow
odwodnionych powstajgcych w ciggu roku, srednio o uwodnieniu 20 % s.m. Po
odwodnieniu osady bedg podawane do suszarni tasmowej. Zatozony do obliczen
czas pracy instalacji to 8000 h w ciggu roku.

Oferowana instalacja pozwala na uzyskanie produktu w postaci bezpytowego
granulatu o zawartosci ponad 90 % s.m, ktory nastepnie moze by¢ wykorzystany jako
srodek do rekultywacji, zrodto nawozu czy przede wszystkim jako paliwo

alternatywne na przyktad dla cementowni czy elektrocieptowni.



Uwaga:
Opisana technologia suszarni osadow jest przykladowa i na etapie
projektowania zostanie dobrana wielko$¢ suszarni co do ilosci osadow po

odwodnieniu jak i suchej masy na wejsciu do suszarni.

2.1.2.0PIS PROCESU

OPIS DROGI OSADOW

Mechanicznie odwodnione osady, ktore bedg suszone, magazynowane sg w
zbiorniku buforowym i podawane w sposoéb ciggly, za pomocg dozujgcych
przenosnikéw srubowych o regulowanej predkosci na przenosnik srubowy stuzgcy do
mieszania i podawania materiatu do suszarni.

Czes¢ wezesniej wysuszonych osadow jest rowniez podawana na przenosnik
mieszajacy - mikser ze specjalnymi topatkami, gdzie odbywa sie ich mieszanie z
materialem wilgotnym. W przenosniku mieszajgcym wysuszone granulki obtaczane
sg w mokrym osadzie. Nowo - uformowane granulki o zawartosci ok. 60 % s.m. sg
transportowane do przenosnika srubowego rozprowadzajgcego, ktéry podaje i
dozuje materiat na tasme suszarni. Przenosnik srubowy rozprowadzajgcy i walec
rozprowadzajgcy o regulowanej wysokosci zapewniajg jednorodng wysokos¢
warstwy materiatu na catej szerokosci tasmy suszarni, w regulowanym zakresie
wysokosci od okoto 4 do 20 cm. Materiat przechodzacy przez suszarnie jest
ogrzewany gorgcym powietrzem i suszony, kierowanym od goéry do dotu, tak aby
wszystkie czgstki state byly dociskane do tasmy. Na koncu tasmy suszarni
wysuszony materiat jest wytadowywany za pomocg przenosnika srubowego i
poprzez przenosnik kubetkowy przekazywany do zbiornika rozdzielajgcego granulat
do recyrkulacji i odprowadzenia na zewnatrz. Przed odprowadzeniem na zewnagtrz

jest mozliwe schtadzanie granulatu z wykorzystaniem powietrza atmosferycznego.

POWIETRZE SUSZACE
Powietrze suszgce przeptywa z goéry do dotu przez materiat, ktory ma byé

suszony i odparowuje z niego wilgo¢. W celu uzyskania jak najlepszej sprawnosci



cieplnej, suszarnia pracuje przy wysokim wskazniku recyrkulacji powietrza, tj. duza
czes$¢ powietrza suszgcego powraca do uktadu wytwarzania ciepta i jest ponownie
podgrzewana do temperatury podawania powietrza. Za uktadem wytwarzania ciepta
znajduje sie wentylator powietrza obiegowego stuzgcy do przenoszenia powietrza do
suszarki. Cze$¢ powietrza obiegowego jest wyciggana w sposob ciggly przez
wentylator powietrza wywiewanego. W skiad instalacji suszenia wchodzi skraplacz,
po skraplaczu powietrze odlotowe jest kierowane do biofiltra. Dzieki odpowiedniemu
rozmieszczeniu wentylatorow za tasmg do suszenia, wszystkie czesci sktadowe
suszarki pracujg w warunkach lekkiego podci$nienia, co oznacza, ze zadne pyty ani

zapachy nie mogg by¢ emitowane do atmosfery.

WYTWARZANIE CIEPLA

Ciepto do procesu suszenia wytwarzane jest w kanale obiegowym powietrza
suszacego, w ktorym zamontowany jest palnik. W zaleznosci od zastosowanego
paliwa i rozwigzania palnik moze by¢ jedno — bgdz dwufunkcyjny. Spalany moze by¢
gaz ziemny, biogaz czy olej opatowy. Powietrze suszgce opuszczajgce suszarnie jest

podgrzewane do wymaganej temperatury ok. 130 °C.

TECHNIKA BEZPIECZE NSTWA PRACY

Bezpieczenstwo instalacji jest zagadnieniem w wysokim stopniu
priorytetowym. Analiza bezpieczenstwa instalacji do suszenia opracowana zgodnie z
EN 14121 i zgodnie z wymaganiami EU 94/9/EC oraz 1999/92 EG (wymagania te
zaczety obowigzywac¢ w potowie 2003 roku), jak rowniez nowe wymagania odnosnie
maszyn i urzgdzen 2006/42/EG.

Zasadniczo, nalezy pamieta¢ o tym, ze wybrana zasada dotyczgca procesu
suszenia oraz profil temperatur zapewniajg wysoki poziom bezpieczenstwa instalaciji,
poniewaz podczas procesu nie wystepujg temperatury krytyczne lub nagromadzenia
pytu.

Wysoki stopien automatyzacji pracy urzgdzenia oraz ciggte monitorowanie
wszystkich parametréw majgcych zwigzek z bezpieczenstwem zapewnia
automatyczne wytgczanie instalacji w przypadku btedu operatora lub, jezeli wartosci

graniczne zostajg przekroczone. Cechg charakterystyczng instalacji jest to, ze



posiada ona urzgdzenia do ciggtego pomiaru zawartosci CO oraz zageszczenia pytu
w powietrzu suszgcym. W przypadku przekroczenia wartosci granicznych, instalacja
jest automatycznie wytgczana oraz uruchomiona zostaje instalacja przeciw

pozarowa.

Typowe cechy komunalnych osadéw $ciekowych:

Produkt: mechanicznie odwodnione osady sciekowe
Temperatura zaptonu: >450 °C

Temperatura tlenia: >260 °C

Samozapton: >160 °C(w objetosci 100 cm?)

Warto$¢ kST: Stl

Palnos¢ BZ: 3

Klasyfikacja stref

Cafa suszarnia zostata sklasyfikowana jak ,Ex-zone” zgodnie z wymogami

1999/92/EG i EN 61242 — 10 i zostata wyposazona w odpowiednie urzgdzenia.

Pomiary bezpieczenstwa

Ogromna waga jest przywigzana do zapobiegania niebezpiecznych sytuacji w
czasie pracy suszarni poprzez odpowiednie zaprojektowanie technologii BDS.

Zasada suszenia i wybrany profil pracy zapewnia wysoki stopien
bezpieczenstwa suszarni, poniewaz nie wystepujg temperatury krytyczne w suszarni,
najwyzsza temperatura jest nizsza od 150 °C.

Dzieki temu, ze powietrze suszgce przechodzi przez suszone osady od gory
do dotu, nie wystepujg zawirowania czy nagromadzenia pytow, ktére mogtyby
zaptongc.

Zastosowana tasma zachowuje sie jak filtr, dlatego podatny na zapton pyt nie
przedostaje sie do powietrza odprowadzanego z suszarni tasmowej.

Produkt finalny procesu, dzieki specjalnemu projektowi i mysli technicznej
obiegu powietrza suszgcego oraz struktury procesu, nie zalega w suszarni.

Dodatkowo, poza wspomnianymi pomiarami, zabiegami, dla bezpieczenstwa



systemu wykorzystywane sg nastepujgce ciggte pomiary:

* Pomiar CO w krgzgcym powietrzu suszgcym

* Pomiar CO w powietrzu odlotowym z suszarni

« Pomiar pylu w powietrzu odprowadzanym z suszarni

» Pomiar temperatury powietrza suszgcego nad i pod tasmg

* Pomiar cisnienia nad tasmag

» Pomiar réznicy cisnienia nad i pod tasmg z osadami

» Pomiar temperatury produktu finalnego
Kazde przekroczenie wartosci limitujgcych powoduje automatyczne zamkniecie pracy
suszarni (Quick Stop). Woda jest rozdeszczona w obszarze niebezpiecznym, w

zaleznosci ktory i gdzie z parametréw zostat przekroczony.

Konserwacja

Jezeli jest to wymagane, nalezy uruchomi¢ zintegrowany system czyszczenia
tasmy w celu oczyszczenia tasmy suszarki za pomocg wody o wysokim cisnieniu.

Oprdocz normalnych prac z zakresu obstugi technicznej, takich jak smarowanie
i wymiana oleju w mechanicznych elementach urzgdzenia, nie jest wymagane
przeprowadzanie zadnych innych regularnych prac konserwacyjnych dotyczgcych

urzgdzenia.

WYKONANIE | BUDOWA INSTALACJI SUSZENIA

Obudowa suszarni w catosci wykonana jest ze stali nierdzewnej. Wiekszos¢ czesci
majgcych kontakt z osadami sg wykonane ze stali o jakosci 1.4301. Wentylatory sg
zlokalizowane po jednej stronie obudowy. Przenosniki i urzgdzenia recyrkulaciji
osadow sg zlokalizowane po drugiej stronie suszarni. Obudowa suszarni jest
wykonana z kilku modutow, ktore sg prefabrykatami i sg w cato$ci dostarczane do
odbiorcy. Suszarnia jest posadowiona na ptycie fundamentowej. Moduty dostarczane
do odbiorcy sg kompletne i wszystkie potrzebne czesci sg zainstalowane. Czas

montazu konstrukcji jest krotki ze wzgledu na prefabrykowane elementy.



AUTOMATYKA

Uklad jest kontrolowany i monitorowany przez sterownik PLC
(programowalny). Interfejs operatora jest uktadem sterowania z ptaskoekranowym
monitorem. Polecenia wprowadzane sg z uzyciem myszki do komputera. Wigczanie i
wytgczanie uktadu odbywa sie niemal automatycznie, z wykorzystaniem pierwotnie
zaprogramowanych sekwencji. Poza doglgdaniem uktadu od czasu do czasu, nie
jest wymagana obecnos¢ personelu, w nocy moze to przebiega¢ automatycznie
(tryb bezobstugowy). W przypadku awarii w uktadzie zasilania, zmiany
parametrow osadu lub odwodnienia poza dopuszczalny zakres, sterownik wytgczy
system automatycznie i bezpiecznie.

Poza zwyczajnymi funkcjami kontrolowania i monitorowania, na wyswietlaczu
sg pokazywane takze krzywe charakterystyczne eksploatacji, komunikaty btedow,
ustawienia regulatora i wartosci graniczne (biezgce lub archiwalne); wszystkie te
dane mozna wydrukowaé. Dane mogg takze zosta¢ przeniesione do gtéwnego
uktadu sterowniczego przez interfejs lub do zewnetrznego uzytkownika przez

modem.

2.1.3. ZALETY SUSZARNI TA SMOWYCH - KONCEPCJA KISS —
KEEP IT SAFE AND SIMPLE (bezpiecznie i tatwo)

 Cala technologia bazuje na zasadach bezpieczenstwa wedtug EN 1050 i jest
w petni zgodna z wymaganiami EU ATEX 100a (budynek) i ATEX 118
(praca obiektu), ktore zostaty wdrozone w 2003 roku.

* Optymalne rozwigzanie dla catkowitego lub czes$ciowego wykorzystania
spalin z proceséw termicznego przeksztatcania.

» Wszystkie elementy suszarni pracujg w warunkach niskiego podcisnienia,
dlatego tez nie wystepuje zadna emisja zapachow ani pytéw do srodowiska.

* Latwe utrzymanie i wysoki poziom automatyzaciji.

» Automatyczne tryby Quick Start/Stop (< 15 min.).

* Mozliwa praca bezobstugowa.

* Mozliwos¢ przystosowania do réznych wtasciwosci osaddw dzieki procesowi

recyrkulacji osadow.



« Bezpieczenstwo w trakcie catego procesu suszenia, okreslone wiasciwosci
osaddéw wysuszonych, zhigienizowany produkt.

» System bezpieczenstwa zintegrowany z monitoringiem zawartosci CO i pytu,
jak réwniez z instalacjg do zraszania wodg w obiegu powietrza suszgcego.

» Mate zapotrzebowanie na powierzchnie dzieki umiejscowieniu palnika w
kanale powietrza obiegowego.

» Wszystkie czeséci, ktore majg kontakt z osadami sg wykonane ze stali
nierdzewnej 1.4301 lub lepszej, poza tasmg i obudowg miksera. Sprawia to
minimalizacje kosztow eksploatacyjnych i wydtuza zywotnosc¢ instalacji.

» Chiodzenie osadéw wysuszonych zintegrowane z procesem suszenia.

» Wysoka sprawnos¢ termiczna procesu dzieki optymalnemu rozwigzaniu
obiegu powietrza suszgcego.

* Krétka dtugos¢ przewodow sprawia mate straty cisnienia.

» Wysoka dostepnosc¢ urzadzenia.

2.1.4. ZAL ACZNIKI DO OPISUINSTALACJI SUSZENIA
OSADOW

- zalgcznik nr 2 - schemat technologiczny
- zalgcznik nr 3 - rozmieszczenie instalacji

- zalgcznik nr 4 - bilans cieplny i masowy

2.2. Zatacznik — aktualne tlo zanieczyszcze npodane przez WIO S
Kserokopia pisma Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w todzi
Delegatura w Piotrkowie Trybunalskim dotyczgcego stanu zanieczyszczenia
powietrza w 2011 roku w rejonie ul. Henrykowskiej w Tomaszowie Mazowieckim

stanowi zatgcznik nr 5.

2.3.  Wyjasnienie do pkt. 3—6

W danych literaturowych wyszczegollniacrsastpujace gazy, ktére madpycemitowane
w procesie oczyszczantgiekOw komunalnych: siarkowodor, amoniak, metargt azlenki
azotu, tlenek wgla, lotne zwiazkéw organicznych, bioareozol zany z bakterii, wirusow,
promieniowcow i grzybow. Decydaga— odczuwalpprzez ludzi, ucjzliwoscobiektow
zwigzanych z oczyszczaniedtiekdw jest emisja substancji zapachowych tzw. édor
powstagcych w wyniku zagniwaniaciekow lub w trakciezle prowadzonych proceséw
technologicznych.



Nad powierzchnj lustrasciekdw w obiektach oczyszczalnegénia niektorych rozpoznanych
zanieczyszcze dla ktérych g okreslone poziomy odniesienia, wynasz

e amoniaku -0,019 - 5,5 ppm,

» siarkowodoru -0,0011 - 0,78 ppm,
* dimetyloamina - do 3,3 ppm

* merkaptany - 0,001 - 0,55 ppm,

» dwusiarczku wgla -0,177 - 0,0008 ppm
przy czym maksymalne wa#t wyskpuja przy przepompowniackciekdw surowych,
kratach, osadnikach wsgnych oraz urgdzeniach gromadzenia i przerobu osadoéw
a minimalne nad powierzchnia komér oczyszczanidbbioznego i osadnikow wtornych.
Oprocz wiw substancji, w odgazach éoeekOw wystpuje szereg substancji ,ztowonnych’ —
odorow — dla ktorych nie ma ustalonych poziomowiesienia. Ich emisja jest ¢zto bardzo
ucigzliwa a ocena ich ugkliwosci opiera s§ na subiektywnym odczuciugeghowym. Miag
emisji tych substancji jest jednostka zapachowad¢rewa ). Unos odoréw z
przerabianycBciekdw w poszczegolnych obiektach technologiczrmychyszczalni ksztattuje
sie na poziomie jednostek zapachowych JZ:

* przepompownigciekow dowaonych 650 — 9000

o kraty 200 — 4300
» piaskowniki napowietrzane 210 - 6200
* osadniki wsgpne 250 — 5600
» komory osadu czynnego 250 — 1830
» osadniki wtorne 60 - 210.

W projektowanej inwestycji &&¢ obiektow instalacji oczyszczanidciekow ledzie
zlokalizowana w budynkach:

» stacjasciekéw surowych dowamnych,

* kraty,

» piaskowniki napowietrzane,

» stacje zagszczania i odwadniania osadoéw

* suszenie osadow

oraz pompownie
czes¢ bedzie hermetyzowana przez przykrycie zbiornikow aydh powierzchniach przez
lekkie koputy z materiatéw poliestrowych:

* grawitacyjne zagszczacze osadu

» zbiornik retencyjno-wyréwnawczy ( tylko wentylagjeawitacyjna bez biofiltra )

* komora homogenizacji

e zbiornik pgredni osadéw.
Zanieczyszczone powietrze z tych obiektéwdde odcigane wentylag wyciggows
mechanicza i poddawane oczyszczeniu w bifiltrach.

Obiekty technologiczne otwarte, z ktérych unos eemyszczé bedzie nasipowat
do atmosfery bez redukcji w widzeniach oczyszczgjych ( biofiltrach ) to:

» osadniki wsgpne,

* komory oczyszczania biologicznego,

» osadniki wtorne.
Obiekty przykryte z wentylacja grawitacyjrtylko przez wywietrzniki ( dyfuzja ) dulzie
w przykrytym zbiorniku pérednim osadow - obiekt 114 — zbiorniku retencyjno-
wyréwnawczym — obiekt
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Okreslenie wielk@ci emisji zanieczyszozsubstancii z ustalonymi poziomami odniesienia dla
obiektow ,zamknitych” z mechaniczpn wentylacy i oczyszczaniem odlotowego powietrza
w biofiltrach oparto na ustaleniach dla instalaajczyszczalnkciekbw w Suwatkach ju
realizowanej wg takiej samej technologii jak prag@ikana w Tomaszowie Mazowieckim
i praktycznie takim samysnedniodobowym przeptywigiekdw.

Emisje z biofiltrow poszczegolnych obiektéw oczysaiai wynios:

Obiekt biofiltr Emisjamak symalna
Oznaczenie funkcja typ wyloth | Emitor | NHs | H2S | mer k aptany | d|mety|oamma| CS2
m mg/s
o
103 | wer | SRBF1S0 | 22 | E1L| 02| 067| 0053 025 | 0,017
104 budynek krat
budynek

, - MCBF 1000 1,7 E2 | 0,015| 0,052 0,004 0,019 0,001
105 piaskownikéw

napowietrzanech

112A grawitacyjne
zag;szczacze osadfi

112B wstepnego MCBF 1000 1,7 E3 | 0,038 0,125 0,01 0,047 0,0025

budynek pompown

113 osadu

komora A _
115 | | omegensaci | SRBF10 | 22 | E4 | 0,025 0,083 0,006 0,031| 0,0017
118 | SRS yegriooo| 1,7 | E5 | 0,025 008 00067 0031 00017
119 | SRR OMAINENY yiegei000| 1,7 | E6 | 0,028 0083 00067 0031 00017

Instalacja suszenia osaddéw oprdcz zanieczyszgezowych wydzielonych z suszonych
osadowsciekowych fedzie take zrodiem zanieczyszcaez energetycznego spalania gazu
ziemnego w palniku suszarni.

Zanieczyszczenia z energetycznego spalania gazu.

Dane do obliczé

Wskanik emisji dwutlenku azotu Wé2 (kg/lO6 m° gazu) = 1750
Wskanik emisji tlenku wgla Weo (kg/lO6 m’ gazu) = 240
Wskanik emisji pytu Wb (kg/lO6 m’ gazu) = 0,5
Max. zawarté¢ siarki w gazie ( mg/\S) = 40
Palnik moc cieplna RQm ( KW; ) = 150
Max. zuzycie gazu ziemnego GZ-20 () Brax = 120
Prognozowany czas pracy w rodddta (h) = 8000

Unos maksymalny
Dwutlenek siarki

Eraxso = Brax ¥ 2 s*107° =(0,00960 kg/h
2,67 mg/s

Dwutlenek azotu

Ereno, = Brax * Wao, *10° =|0,2100  kg/h
58,33 mg/s

Tlenek wgla
Enexco = Brax * Weo *107° =|0,0288  kg/h
8,00 mg/s
Pyt PM10
E.oxpy = B ¥ We, *107° =|0,0000600 kg/h

0,0167 mg/s
Spaliny lzdg mieszane z powietrzem i wprowadzane do tunelussnsdo suszenia osadow.
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Ich temperatura spadnie do okoto 18®raz zostanznacznie wzbogacone w pawodn.

Z tunelu suszarniczego spaliny z odgazami z suszessadow ( para wodna +
zanieczyszczenia gazowe i pyty gdg podawane do skrubera, gdzie gpsich ptukanie i
ochtodzenie.

Wg oferty na dostagsuszarni ich ilé& po opuszczeniu skrubera ma wyrosi 500 Nnih

a temperatura 4C.

Stezenia zanieczyszcaez energetycznego spalania gazu w odgazach wprangcdz
do skrubera éxlg miaty stzenia:

« dwutlenku siarki - 0,835 mgfin
 dwutlenku azotu - 18,26 mgfm
« tlenku wegla - 2,504 mg/rh
«  pylu PM10 - 0,005 mg/th

a po jego opuszczeniu i przeiu przez biofiltr lgda praktycznie pozbawione dwutlenku siarki
i pytu PM10, natomiast dwutlenek azotu zostaniedukewany o okoto 30 % a ¢genie
tlenku wegla pozostanie bez zmian.

Emisja zanieczyszcae emitora E7 &dzie wynosita:

* NO; 58,33 * (100 — 30 ) % = 40,81 mg/s,
« CO 8,00 mg/s,

e NHs3 0,11 mg/s,

* H.,S 0,97 mg/s,

* Merkaptany 0,058 mg/s,

* Dimetyloamina 0,27 mg/s,

e CS 0,019 mg/s.

Parametry wprowadzania zanieczyszcz&talowym emitorem E7 o otwartym wylocie
srednicy 0,5 m na wysokoi 14 m i temperaturze okoto %5 beda nastpujace:
Objetos¢ gazdéw w warunkach rzeczywistych

V., =B * Vo * % = 12973,5m’/h
° 3,604 m’/s
Przekroj wylotu g .
F = = 0,196 m
4
Predkaos¢ wylotowa spalin
V= Vrzs 18,35 m/s
F
Emisja ciepta
% A 2
Qe = L rdr *V*l3*@*(Ts—To)= 37,79 KJ/s
S

Do ustalenia unoséw zanieczysztze obiektow otwartych nie napowietrzanych petg;j
zalazenie, ze w chgu godziny do atmosfery zostanie wprowadzona warspewietrza
o grubagci 1,0 m znad powierzchni lustra cieczy a dla ofsiek z napowietrzaniem w
objetosci powietrza napowietrzagego i o podanym steniu ( po przeliczeniu na mgih
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Stezenie nad lustr em cieczy
Etaptechnologiczny]  NHs | H2S | merkaptany| di metyloamina| CS2
mg/m3
Osadnikiwsgpne | 3,48 1,08 1,39 6,07 0,55
radialne 3,48 108 1,39 6,07 0,55
Komora BioP 3,4€ 1,06] 1,3¢ 6,07 0,5%
komora
oredentyfikaci | 348 1,048 1,39 6,07 0,59
K oo | 3,48 1,08 1,39 6,07 0,59
omory nitryfikacji
3,48 1,08 1,39 6,07 0,59
0,013| 0,0015 0,002 0,028 0,00p4
Osadnikiwtome | 0,013 | 0,0015 0,0025 0,028 0,00p4
0,013| 0,0015 0,002 0,028 0,004
Unosy zanieczyszcaez obiektow lgda nastpujace:
Obiekt Unos z obiektu
. . powier zchnia| napowietrzanie|  NHs | H2S |merkaptany| dimetyloamina| CS2
Oznaczenie funkcja > 3
m m mg/s
107A | Osadnikiwsgpne 839 0,81 0,25 0,32 1,41 0,13
107B radiaine 839 081 0,25 0,32 1,41 0,18
10.1 Komora BioP 38C 0,367 [ 0,11¢ 0,147 0,641 0,05¢
komora
102 | Jcdenityfiaci | 380 0,367 0,114 0,147 0641 0,058
10,3 oo | 2544 1524( 14,77 4,57 5,8¢ 25,7 2,38
Komory nitryfikacji —
10.4 2544 1424( 14,77 4,57 5,8¢ 25,7( 2,38
11,01 1404 1,357 0,421 0,542 2,3678 0,2145
11;2 Osadniki wtorme 1404 1,357 0,4212 0,542 2,3678 0,2145
11;3 1404 1,357 0,4212 0,542]L 2,3678 0,2145

Dla obiektéw tych, stanowtych powierzchniowezrodia emisji, utworzono punktowe
emitory zasipcze i przypisano im cechy emitorow poziomych o @kgsci rownej scianie

obiektu nad poziomem terenu.
Emisje z emitorow zagpbczych wynios:

Obiekt Emitory zastepcze Emisjamak symalna
. . Wysok 0§ é NHs | H2S | merkaptanyl di metyloamina| CS2
Oznaczenie | oznaczenie B
m mg/m
107A E8 2,1 0,81 0,25 0,32 141 0,13
107B E9 2,1 0,81 0,25 0,32 1,41 0,1B
10.1 E10 1,37 ] 0,37 0,11 0,1f 0,64 0,0€
10.2 E11 1,37 0,37 0,11 0,1f 0,64 0,0€
10,3 E12 - E1¢ 1.1 1,84 0,57 0,74 3,21 0,2€
104 E20 - E2 1,1 1,84 0,57 0,74 3,21 0,2¢
11,01 E28 - E33 0,6 0,23 0,07 0,09 0,39 0,04
11,2 E34 - E39 0,6 0,23 0,07 0,09 0,39 0,94
11,3 E40 - E45 0,6 0,23 0,07 0,09 0,39 0,44

Zatgczniki do pkt. 3-6 podane sg w punkcie 3 opracowania ( zatgcznik nr 6 —18)
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3. Zataczniki

Zatgcznik nr 1 - kserokopia pisma : Wezwanie z dnia 14 maja 2012 r.
Zatgcznik nr 2 - schemat technologiczny suszarni osadow.

Zatgcznik nr 3 - rozmieszczenie instalacji suszarni osadow.

Zatgcznik nr 4 - bilans cieplny i masowy suszarni osadow.

Zafgcznik nr 5 - aktualne tlo zanieczyszczen podane przez WIOS.

Zatgcznik nr 6 - rozktad emitorow.

Zatgcznik nr 7 - dane emitorow i wyniki obliczen dla pkt: X1, X2, X3, X4, X5,X6

N o o bk~ DR

— wersja elektroniczna ptyta CD.

8. Zalgcznik nr 8 - graficzne przedstawienie wynikéw obliczen najwyzszych
maksymalnych stezen dla Y1 — amoniak ( pg/m°)

9. Zalgcznik nr 9 - graficzne przedstawienie wynikdw obliczen najwyzszych
maksymalnych stezen dla Y2 — siarkowodér ( pg/m?3)

10.Zatgcznik nr 10 - graficzne przedstawienie wynikow obliczen najwyzszych
maksymalnych stezen dla Y3 — merkaptany ( pg/m°)

11.Zatgcznik nr 11 - graficzne przedstawienie wynikOw obliczen najwyzszych
maksymalnych stezen dla Y4 — dwumetyloamina ( pg/m°)

12.Zatgcznik nr 12 - graficzne przedstawienie wynikdw obliczen najwyzszych
maksymalnych stezen dla Y5 — dwusiarczek wegla ( pg/m°)

13.Zatgcznik nr 13 -  graficzne przedstawienie wynikdw obliczen stezen
$redniorocznych dla Y6 — amoniak ( pg/m®)

14.Zatgcznik nr 14 - graficzne przedstawienie wynikbw obliczeh  stezen
$redniorocznych dla Y7 — siarkowodér ( pg/m®)

15.Zatgcznik nr 15 -  graficzne przedstawienie wynikdw obliczen stezen
Sredniorocznych dla Y8 — merkaptany ( pg/m®10?)

16.Zatgcznik nr 16 - graficzne przedstawienie wynikbw obliczeh  stezen
$redniorocznych dla Y9 — dwumetyloamina ( pg/m®*10?)

17.Zatgcznik nr 17 -  graficzne przedstawienie wynikdw obliczen stezen
sredniorocznych dla Y10 — dwusiarczek wegla ( pg/m®)

18.Zatgcznik nr 18 - graficzne przedstawienie prognozy rozprzestrzeniania
odoréw Percentyl 92 ( czestos¢ przekraczania JZ przez 8 % czasu ) dla Y11 —
odoranty (JZ)
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